< \ TIGDC Tungsten Inert Gaz DC Akimh Kaynak Makineleri

iyel Coziimler

Kaynak Ydntemi

» TIG DC Darbeli Akim (Yiiksek Frekansli)

» TIG DC (Yiiksek Frekansli)
» MMA (Ortiilii Elektrot)

Malzeme Cinsi

» Karbonlu celik

» Paslanmaz celik

» Dokiim demir

» Bakir ve Nikel alagimlari
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Standart Set icerigi

» Tig kaynak torcu (4m)

» Sase kablosu 35mm? (3m)
» Gaz regiilatorii

» Sogutma iinitesi (Sadece su sog. versiyon igin)

» Taslyici araba (Sadece su sog. versiyon igin)

Opsiyonel ERipmanlar

» Tig kaynak torcu 8m

» Otomatik Kararan Bas Maskesi
DIN5/8 - DIN9/13

ULTIMATE 405 THP

Yiiksek devrede kalma ve yiiksek performans!

Ultimate 405 THP (¢ fazh TIG DC kaynak makineleri, darbeli amper fonksi-
yonuile, yogun ve zorlu kaynak uygulamalari icin tasarlanmistir.

Tek tus ile TIG DC ve MMA kaynak yontemleri arasinda gecisi rahthkla

yapabilirler.

Kaynak performansi son derece iyi ve profesyoneldir.

Darbeli akim malzemeye giren islyi azaltarak ince malzemelerin daha kolay
kaynamasini saglar ve kaynak dikislerinin daha hizli soguyarak akma ihtima-

lini ortadan kaldirir.
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Teknik Ozellikler
Devrede Kalma Amper Voltaj Giig Koruma Ebat
Model Giris Giicii Orani Araligi Araligi Tiiketimi Sinifi [tastyici arabaile) Agirhik
Ultimate 405 THP 3x380V+10 400A %50 - 40°C 5-400A 10,2 - 26V kw IP21S 510 x 1080 x 1140mm 92kg
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